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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Oberbau-Zungenvorrichtung 

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Oberbau-Zungen- 
vorrichtung mit einer Backenschfene (12), einer in eine 
Regelschiene wie Rillenschiene ubergehenden Zungen- 
schiene (14), einer Lettschiene (10), einer die. Zungen- 
schiene regelschienenseitig insbesondere uber ein Keil- 
element kraftschlussig aufnehmenden Halterung (18) und 
einer die Zungenschiene gleitend abstutzenden Gleitein- 
richtung (16, 30, 32, 34); Um nur wenige Bauelemente zur 
Ausbildung der Vorrichtung verwenden zu miissen, ohne 
dass Einbuften in der Funktionstuchtigkeit in Kauf zu neh- 
m en sind, wird vorgeschlagen, dass die Leitschiene (10) * 
bearbeiteter Abschnttt eines Walzprofils (24) aus Schie- 
nenstahl ist, das regelschienenseitig einen der Regel- 
schiene entsprechenden Querschnitt (26) aufweist und in 
diese bundig ubergeht. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Oberbau-Zun- 
genvorrichtung mit einer Backenschiene, einer in eine Re- 
gelschiene wie Rillenschiene ubergehenden Zungenschiene, 5 
einer Leitschiene, einer die Zungenschiene regelschienen- 
seitig insbesondere iiber ein Keifelement kraftschliissig auf- 
nehrnenden Halterung und einer die Zungenschiene gleitend 
absttitzenden Gleiteinrichtung wie Gleitplatte. 
[0002] Eine entsprechende Oberbau-Zungenvorrichtung 10 
ist der EP 0 603 883 B 1 zu entnehmen. Dabei kann die Leit- 
oder Beischiene aus Flachmaterial bestehen. Die auch als 
Zungenadapter zu bezeichnende Halterung fur die Zungen- 
schiene nimmt die Zungenschiene abschnittsweise auf und 
fixiert diese iiber insbesondere eine Doppelkeilklemmplatte. 15 
Der Zungenadapter selbst begrenzt abschnittsweise eine in 
die Anschlussschiene iibergehende Rille. 
[0003] Aus der DE 199 20 858 Al ist eine Oberbau-Zun- 
genvorrichtung bekannt, bei der Leitschiene und Auflage- 
bett fur die Zungenschiene einstiickig ausgebildet sind. 20 
Hierzu kann ein Grundblock durch GieBen hergestellt wer- 
den, der durch abtragende Bearbeitung die gewunschte Geo- 
metrie erhalt. Dabei kann der Zungenadapter selbst aus dem 
Block mit ausgebildet sein. 

[0004] Hierdurch bedingt sind konstruktive und ferti- 25 
gungstechnische Nachteile gegeben, die sich aus der Ver- 
wendung des massiven Bauteils ergeben. So haben massive 
Rechteckprofile aufgrund ihres geringen Umformgrades 
keine ausgepragte Walzstruktur, so dass Gasblasen und Lun- 
ker im Blockinneren vorhanden sein konnen, die beim Abar- 30 
beiten die Oberflache durchsetzen konnen, wodurch die 
Funktion des Bauelementes beeintrachtigt wird. Auch haben 
massive Rechteckprofile im Vergleich zu gewalzten Einzel- 
bauteiien schlechtere Materialeigenschaften und mechani- 
sche Gutewerte. Da ein homogenes Gefuge grundsatzlich 35 
nicht vorliegt, fbrdert die geringe Bruchdehnung die Nei- 
gung zur Rissbildung. 

[0005] Aufgrund des voluminosen Blockes mussen bei 
nachtraglichen SchweiBarbeiten, die durch notwendige Re- 
paraturen bedingt sein konnen, groBere Volumen erwarmt 40 
werden, um eine hinreichende Verbindung zu gewahrleisten. 
Beim SchweiBen mit zu groBer Abkiihlgeschwindigkeit, 
d. h. bei mangelnder Vorwarmung, entstehen jedoch in 
Schienenstahlen Harterisse. Unabhangig hiervon ist durch 
das groBe Zerspanungsvolumen eine geringe Wirtschaftlich- 45 
keit gegeben. 

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt das Problem zu 
Grunde, eine Oberbau-Zungenvorrichtung der eingangs ge- 
nannten Art sowie ein Verfahren zur Herstellung einer sol- 
chen so weiterzubilden, dass nur wenige Bauelemente zur 50 
Ausbildung der Vorrichtung benutzt werden mussen, ohne 
dass EinbuBen in der Funktionstuchtigkeit in Kauf zu neh- 
men sind. Gleichzeitig sollen gute Materialeigenschaften 
gegeben sein bzw. diese hicht oder nicht wesentlich bei ei- 
ner notwendigen Bearbeitung verandert werden. Gleichzei- 55 
tig sollen Materialien zum Einsatz gelangen, die die opti- 
male Geeignetheit fur eine Oberbau-Zungenvorrichtung zei- 
gen. Auch soil eine vereinfachte Fertigung ermoglicht wer- 
den. 

[0007] ErfindungsgemaB wird das Problem im Wesentli- 60 
chen dadurch gelost, dass die Leitschiene ein bearbeiteter 
Abschnitt eines aus Schienenstahl bestehenden Walzprofils 
ist, das regelschienenseitig einen der Regelschiene entspre- 
chenden Querschnitt aufweist und in diese biindig iibergeht. 
Dabei handelt es sich bei dem Walzprofil vorzugsweise um 65 
eine Konstruktionsschiene wie Dickstegschiene oder Voll- 
schiene. 

[0008] Abweichend vom vorbekannten Stand der Technik 



wird zur Herstellung der Leitschiene ein Walzprofil wie 
Konstruktionsschiene als Ausgangs material benutzt, das 
gute Materialeigenschaften und hohe mechanische Gute- 
werte aufweist, wie diese vom Schienenstahl bekannt sind. 
Auch liegt ein homogenes Gefuge vor, so dass eine Neigung 
zur Rissbildung nicht gegeben ist. Durch die Verwendung 
von Schienenstahl bleiben bewahrte SchweiBkonstruktionen 
erhalten, so dass samtliche Elemente mit den fur ihre Funk- 
tion am besten geeigneten Werkstoffen ausgefuhrt werden 
konnen. Insbesondere kann weiterhin fur die Gleiteinrich- 
tung wie Gleitplatte cine gewalztes Blech in verschleiBfester 
Stahlsorte zum Einsatz gelangen, eine Moglichkeit, die bei 
der Ausbildung von Oberbau-Zungenvorrichtungen in Mo- 
noblockbauweise nicht moglich ist. Auch ist im Vergleich 
zu Monoblockkonstruktionen eine wirtschaftlichere Her- 
stellung gegeben, da der Bearbeitungs- wie Zerspanungs- 
aufwand in Grenzen gehalten wird. 

[0009] In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
dass die das regelschienenseitige Ende der Zungenschiene 
aufnehmende Halterung wie Zungenadapter mit dem bear- 
beiteten Walzprofil wie der bearbeiteten Konstruktions- 
schiene verschweiBt ist. Folglich liegt im Bereich der Ver- 
bindung der Zungenschiene mit dem Adapter eine schein- 
bare Monoblockkonstruktion vor, so dass die insoweit be- 
stehenden Vorteile ubernommen werden. 
[0010] Alternativ besteht die Moglichkeit, dass die Halte- 
rung ein umgeschmiedeter Abschnitt des Walzprofils ist. 
Die Moglichkeit, eine getrennt hergestellte Halterung mit 
dem bearbeiteten Walzprofil durch z. B. Schraub verbindung 
kraftschliissig zu verbinden, ist gleichfalls in Betracht zu 
Ziehen. 

[0011] Die Ausrichtung der Halterung einerseits zu dem 
bearbeiteten Walzprofil und andererseits zu dem von der 
Halterung aufzunehmenden Abschnitt der Zungenschiene 
ist derart, dass die im Bereich der Halterung verlaufende 
und sich in die Regelschiene fortsetzende Rille ausschlieB- 
lich von dem bearbeiteten Walzprofil und dem Abschnitt der 
Zungenschiene begrenzt wird. 

[0012] Um die erforderliche Bearbeitung des Walzprofils 
durchfuhren zu konnen, auch dann, wenn es sich um eine 
Dickstegschiene als Ausgangsmateriai handelt, sieht eine 
Weiterbildung der Erfindung vor, dass das Walzprofil in 
Form einer Konstruktionsschiene von Zungenschienen- 
spitze aus betrachtet vor der Halterung einen im Vergleich 
zum Verlauf in und nach der Aufnahme versetzten Verlauf 
aufweist, also ausgekropft ist. 

[0013] Die erflndungsgemaBe Oberbau-Zungenvorrich- 
tung weist eine Konstruktion auf, die die Vorteile einer Mo- 
noblockkonstruktion ohne Ubernahme deren Nachteile auf- 
weist. Dabei konnen insbesondere geeignete Werkstoffe 
zum Einsatz gelangen, die einer optimale Funktionstuchtig- 
keit geniigen, ohne dass herstellungsbedingte Nachteile in 
Kauf genommen werden mussen. 

[0014] Insbesondere ist von Vorteil, dass die Leitschiene 
uber die gesamte Lange der Zungenschiene bis hin zur Re- 
gelschiene aus einem Bauteil hergestellt ist, das im erforder- 
lichen Umfang bearbeitet ist. 

[0015] Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der 
Erfindung ergeben sich nicht nur aus den Anspriichen, den 
diesen zu entnehmenden Merkmalen - fur sich und/oder in 
Kombination sondern auch aus der nachfolgenden Be- 
schreibung eines der Zeichnung zu entnehmenden bevor- 
zugten Ausfuhrungsbeispiels. 
[0016] Es zeigen: 

[0017] Fig. la eine Draufsicht auf eine Oberbau-Zungen- 
vorrichtung, 

[0018] Fig. lb einen Ausschnitt der Vorrichtung gemaB 
Fig. la, soweit deren Leitschiene betroffen ist, 
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. [0019] Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie A- A in Fig. 
la, . 

[0020] Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie B-B in Fig. 
la, 

[0021] Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie C-C in Fig. 
la, 

[0022] Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie D-D in Fig. 
la und 

[0023] Fig. 6 eine perspektivische Darstellung eines Aus- 
schnitts einer im Prinzip der Oberbau-Zungenvorrichtung 
gemaB Fig. 1 entsprechenden Anordnung. 
[0024] Den Fig. la und lb sind in Draufsicht wesentliche 
Elemente einer Oberbau-Zungenvorrichtung grundsatzlich 
bekannter Konstruktion zu entnehmen. Dies bedeutet, dass 
die Oberbau-Zungenvorrichtung eine Leitschiene 10 und 
eine Backenschiene 12 und eine Zunge 14 umfasst, die auf 
einer Gleitplatte 16 gleitend verstellbar ist. Zum Verstellen 
der Zungenschiene 14 konnen nicht naher bezeichnete ubli- 
che Stelleinrichtungen benutzt werden. Die Zungenschiene 
14 selbst ist wurzelseitig in einer Halterung 18 fixiert, d. h. 
entsprechend der Fig. 4 uber ein Keilelement 20 in der Hal- 
terung 18 festgelegt, wie diese beispielhaft in der 
EP 603 883 Bl beschrieben ist. Insoweit wird nachdriick- 
lich auf die OfFenbarung des entsprechenden Dokumentes 
verwiesen. AuBerhalb der Oberbau-Zungenvorrichtung 
schlieBen sich die Schienenabschnitte in Regelschienen wie 
Rillenschienen an, die durch SchweiBverbindung mit den 
Schienenabschnitten in gewohnter Weise verbunden werden 
konnen. 

[0025] ErfindungsgemaB ist nun vorgesehen, dass die 
Leitschiene 10 in der gesamten Oberbau-Zungenvorrich- 
tung bis hin zum regelschienen seitigcn Ende 22 Bereich ei- 
nes Abschnittes eines Walzprofils insbesondere in Form ei- 
ner Konstruktionsschiene wie Dickstegschiene 24 ist, die 
durch Bearbeiten die gewunschte Profilierung erfahrt. 
[0026] Mit anderen Worten wird ein Walzprofil aus Schie- 
nenstahl als Ausgangsmaterial benutzt, das insbesondere 
durch spanende Bearbeitung den innerhalb der Oberbau- 
Zungenvorrichtung gewunschten Geometrieverlauf erfahrt, 
um einerseits die Leitschiene 10 auszubilden und anderer- 
seits regelschienenseitig ein Profil zu erhalten, das dem der 
Regelschiene entspricht. Dieses Profil ist in Fig. lb mit dem 
Bezugszeichen 26 gekennzeichnet. 

[0027] Vor der zerspanenden Bearbeitung des Walzprofils 
24, das nachstehend vereinfacht als Konstruktionsschiene 
bezeichnet wird, wird dieses im erforderlichen Umfang ge- 
bogen, und zwar derart, dass sich eine Auskropfung unmit- 
telbar vor der Halterung 18 fur die Zungenschiene 14 - auch 
Zungenadapter genannt - ergibt, wie aus der Fig. lb ersicht- 
lich wird. 

[0028] Aus der Fig. lb und einem Vergleich der Fig. 2 bis 
Fig. 5 wird einerseits der Verlauf der Konstruktionsschiene 
24 in Bezug auf seinen Steg 28 und andererseits erkennbar, 
in welchem Umfang dieser zu bearbeiten ist, um die ge- 
wunschte Endgeometrie entlang der Zungenvorrichtung zu 
gewinnen. Dabei wird insbesondere aus der Prinzipdarstel- 
lung gemaB Fig. 5 und der rechten Schnittdarstellung in Fig. 
lb offenbart, dass im regelschienenseitigen Endbereich eine 
Geometrie vorliegt, die der der an die StoBstelle 22 anzu- 
schweiBenden Regelschiene entspricht. 
[0029] Im Bereich der Zungenspitze bis hin zu dem Zun- 
genadapter 18 weist die Leitschiene 10 nicht naher gekenn- 
zeichnete Stufen auf, auf denen die Gleitplatte 16 abstiitzbar 
ist, die insbesondere durch SchweiBen mit der Leitschiene 
10 und der Backenschiene 12 verbunden sein kann. Dabei 
kann die Gleitplatte 16 im eigentlichen Sinne aus kleineren 
und groBeren Gleitplattenabschnitten 30, 32, 34, wie die 
Fig. 6 verdeutlicht, bestehen. 



[0030] Der Zungenadapter 18 selbst ist mit der Konstruk- 
tionsschiene 24 verschweiBt (Fig. 4) und nimmt erwahnter- 
maBen insbesondere durch Keilklemmplatten 20 die Zun- 
genschiene 14 in ihrem regelschienenseitigen, also wurzel- 
5 seitigen Ende klemmend auf. Die in diesem Bereich verlau- 
fende und . sich in die Regelschiene fortsetzende Rille 36 
wird dabei wie folgt begrenzt. Rillenflanke 38 einerseits und 
Fahrflanke 40 der Rille 36 andererseits werden von Ab- 
schnitten der Konstruktionsschiene 24 bzw. der Zungen- 

10 schiene 14 gebildet. Auch ist der Rillenboden 42 der Rille 
36 ein Abschnitt der Konstruktionsschiene 24, so dass der 
Zungenadapter 18 selbst die Rille 36 nicht unmittelbar be- 
grenzt. Vielmehr verlauft der Zungenadapter 18 entlang Un- 
terseite 42 und rillenabgewandter AuBenseite 44 der Zun- 

15 genschiene 14 und ist einerseits mit dem Steg 28 der Kon- 
struktionsschiene 24 und andererseits mit dessen FuB 46 
verschweiBt. Femer geht der Zungenadapter 18 regelschie- 
nenseitig im SchragstoB in die Konstruktionsschiene 24 
uber, wobei gleichfalls ein VerschweiBen.moglich ist. 

20 [0031] Ferner ist erkennbar, dass sich die bearbeitete Kon- 
struktionsschine 24 in Langsrichtung betrachtet zu beiden 
Seiten des Zungenadapters 18 erstreckt. 
[0032] Verlauft die Biegung der Konstruktionsschiene 24 
von der Zungenschienenspitze aus betrachtet unmittelbar 

25 vor dem Zungenadapter 18, so ist entsprechend der Fig. 6 
ein Verlauf im Bereich des Zungenadapters 18 gleichfalls 
moglich. Erstere Konstruktion ist jedoch als bevorzugt zu 
bezeichnen. 

[0033] Als Konstruktionsprofil kommt insbesondere eine 
30 Dickstegschiene (Typ D 180/105) in Frage. Andere Kon- 
struktionsschienen wie Vollkopfschienen, Vollschienen oder 
ahnliche sind gleichfalls geeignet. 
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Patentanspruche 

L Oberbau-Zungenvorrichtung mit einer Backen- 
schiene (12), einer in eine Regelschiene wie Rillen- 
schiene ubergehenden Zungenschiene (14), einer Leit- 
schiene (10), einer die Zungenschiene regelschienen- 
seitig insbesondere uber ein Keilelement kraftschliissig 
aufnehmenden Halterung (18) und einer die Zungen- 
schiene gleitend abstutzenden Gleiteinrichtung (16, 30, 
32, 34), dadurch gekennzeichnet, dass die Leit- 
schiene (10) bearbeiteter Abschnitt eines Walzprofils 
(24) aus Schienenstahl ist, das regelschienenseitig ei- 
nen der Regelschiene entsprechenden Querschnitt (26) 
auf weist und in diese biindig ubergeht: 

2. Oberbau-Zungenvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Walzprofil eine Kon- 
struktionsschiene (24) ist. 

3. Oberbau-Zungenvorrichtung nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Konstruktions- 
schiene (24) eine Dickstegschiene, eine Vollkopf- 
schiene oder eine Vollschiene ist. 

4. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die regelschienenseitiges Ende der Zungen- 
schiene (14) aufnehmende Halterung (18) wie Zungen- 
adapter mit dem bearbeiteten Walzprofil (24) ver- 
schweiBt ist. 

5. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die das regelschienenseitige Ende der Zun- 
genschiene (14) aufnehmende Halterung (18) umge- 
schmiedete Abschnitt des Walzprofils (24) ist. 

.6. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die das regelschienenseitige Ende der Zun- 
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genschiene (14) aufnehmende Halterung (18) mit dem 
Walzprofil mittels Schraubverbindungen kraftschliissig 
verbunden ist. 

7. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 5 
net, dass das Walzprofil (24) zur Erzielung eines tibli- 
chen Leitschienen entsprechenden Verlaufs gebogen 
ist. 

8. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 10 
net, dass das Walzprofil (24) von Zungenschienen- 
spitze aus betrachtet vor der Halterung (18) einen zum 
Verlauf in und nach der Halterung versetzten Verlauf 
aufweist. 

9. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest einem 15 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halterung (18) beabstandet zum regel- 
schienenseitigen Ende des Walzprofils (24) mit diesem 
verbunden ist 

10. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest ei- 20 
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass nach dem Verbinden der Halterung (18) 
mit dem Walzprofil (24) in diesem die biindig in die 
Regelschiene ubergehende Rille (36) ausgearbeitet ist. 

11. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest ei- 25 
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Halterung (18) mit Steg (28) und/ 
oder FuB (46) der Konstruktionsschiene als das Walz- 
profil (24) verbunden wie verschweiBt ist. 

12. Oberbau-Zungenvorrichtung nach zumindest ei- 30 
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Rille (36) im Bereich der Halterung 
(28) flankenseitig einerseits von dem Walzprofil (24) 
und andererseits von der Zungenschiene (14) und bo- 
denseitig von dem Walzprofil begrenzt ist. 35 

13. Verfahren zur Ausbildung eines Abschnitts einer 
Oberbau-Zungenvorrichtung, umfassend eine Backen- 
schiene, eine in eine Regelschiene wie Rillenschiene 
ubergehende Zungenschiene, eine Leitschiene, eine die 
Zungenschiene aufnehmende Halterung sowie eine die 40 
Zungenschiene gleitend zwischen der Bakcneschiene 
und der Leitschiene abstiitzende Gleiteinrichtung, da- 
durch gekennzeichnet, dass aus einem Walzprofil aus 
Schienenstahl durch spanabhebende Bearbeitung die 
Leitschiene hergestellt wird, die in einen mit einem der 45 
Regelschiene entsprechenden Profit aufweisenden Ab- 
schnitt ubergeht, der durch spanabhebende Bearbei- 
tung eines Abschnittes des Walzprofils ausgebildet 
wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, dass vor dem spanabhebenden Bearbeiten des 
Walzprofils dieses zur Erzielung eines gewunschten 
Verlaufs der Leitschiene gebogen wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 und 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das bearbeitete Walzprofil mit der 55 
regelschienenseitiges Ende der Zungenschiene aufneh- 
menden Halterung insbesondere durch SchweiBen ver- 
bunden wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 13 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die in die Rillenschiene iiberge- 60 
hende Rilie in dem Walzprofil nach dessen Verbinden 
mit der Halterung ausgearbeitet wird. 
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